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1.Termické metody

1.1 Svareni teplym vzduchem

K svareni FOREX®u teplym vzduchem musi byt dodrzovéana stejna kritéria jako
pfi svarovani jinych termoplastickych materialQ, totiz priprava svarové plochy
a spravna volba svareci teploty.

Dllezité je, aby byl materidl rovhomérné prohiaty a nebyl lokalné prehiivan.
Mohou byt pouzity bézné kvality svareciho dratu jako pro tvrdy PVC. Aby bylo
zabranéno prehrati desek FOREX®', doporu¢ujeme predehrati svarecich dratl
na teplotu 70 - 80 °C.

L]
Doporucené podminky:

T, G Uhel zkoseni : 60 °C
Svareci teplota : 280 - 290 °C
Rychlost svafeni : cca 30cm /min.

(rychlosvareci tryska)

<tﬂ'7 ' Faktor svareni : 96 a vyse

1.2 Svafeni topnym elementem

Timto postupem je moZné na tupo svarovat desky FOREX® od tloustky 3 mm.
Ohraté hrany musi zlstat tak dlouho stlaceny, az je material pevné spojen.
Svarem vytlaéeny material miiZe byt odstranén vhodnymi feznymi nastroji.
Tato tabulka vam poskytne smérné hodnoty pro nastaveni svarovych hodnot
pro desky FOREX® r{iznych tlousték.

Teplota topné listy: 225 - 240 °C

Forex® Doba Ohfivat Spojovat Doba
tloustka/mm | ohFivani Tlak/bar SilaN/m ochlazeni

E12.700 3 7 3 900 15
4 8 3,5 1400 25

5 9 3,8 1900 35

E 12.500. 6 10 4,5 2700 45
8 14 5 4000 60

10 18 5 5000 80

13 20 5 5500 85

19 23 7 6000 90
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2. Fyzikalni metody

FOREX je mozno svarovat ultrazvukem a vysokofrekvencéné. Pfi svarovani
ultrazvukem vznikd mezi svafovanymi dily tfenim zplsobenym zvukovymi
vinami teplo, které vede k méknuti a taveni materiall. Nasledujici tlak

a ochlazeni vede ke spojeni materiald.

P&nova struktura desek FOREX® v&ak neumoZfiuje neohrani¢ené nasazeni této
techniky. Aparatury pro tento typ svarovani jsou spise uréeny pro vyssi
produkai.

Ultrazvukové generatory a zvukové elektrody musi byt pro dané svarovani
peclivé vybrany.

Pokud by u vas vysokofrekvencni nebo ultrazvukové svareni pripadalo v Gvahu,
doporucujeme vam obratit se na specializované firmy.

3. Lepeni

FOREX® Ize bez problémU slepovat jak s FOREX®em , tak i s jinymi materidly.
Jako lepidla Ize pouzit vSechny obvyklé vyrobky. Volba vhodného lepidla je
zavisla predevsim na dvou faktorech - na druhu materialu, ktery ma byt

s FOREX®em slepen a na pfistrojich, které jsou pro nanadeni lepidla k dispozici.
Je tfeba pracovat s ohledem na to , jak naroky budou na lepeny spoj kladeny.
Nasledujici doporuceni jsou uvedeny jako/vSeobecné smérnice.

3.1 Slepovani FOREX®u s FOREX®em

K lepeni podélnych hran a ke spojovani dild z FOREXu se hodi predevsim lepidla
pro tvrdé PVC, kterd se pouzivaji-napt. pro spojovani trubek a profild z PVC.
Pro velkoplo$né lepeni Ize pouzit stejna lepidla jako lepidla popsana v kapitole
3.2 pro slepovani s neporéznimi materialy.

3.2 Slepovani FOREX®u s neporéznimi materialy

Pro neporézni materialy, jako napf. tvrdé PVC - félie nebo kovy, doporucujeme
tyto druhy lepidel:

Kontaktni lepidla obsahujici rozpoustédla: lepidla na bazi neoprenu, nitrilu nebo
polyuretanu. Lepidlo musi byt naneseno na obé plochy, spotfeba je zhruba

150 g/m?. Pro slepovani s mék&imi PVC - fdliemi pouZijte bezpodmineéné
lepidla odolna proti zmeékcovacim prisadam.

Lepidla bez rozpoustédel: dvoukomponentni polyuretanova lepidla. Lepidlo musi
byt aplikovdno pouze jednostranné, spotieba je zhruba 150 g / m?. Vytvrzeni
trva pri pokojové teploté nékolik hodin, mize ale byt ohiatim na 50 °C
podstatné zkraceno.

Pozor: pro zaruéeni bezvadného slepeni musi byt lepené plochy desek FOREX®
Cisté a odmasténé, napf. Cisticem Isopropyl. Je tfeba jej pouZit i na desky

s .ochrannou folii.
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3.3 Slepovani FOREX®u s poréznimi materialy

Pro porézni materialy jako papir, textilii nebo dfevo Ize pouzit téchto druhd
lepidel:

Kontaktni lepidla obsahujici rozpoustédla podle kapitoly 3.2.

Spotieba: pro FOREX® zhruba 150g / m? , na poréznim materidlu o néco vice.
Disperzni lepidla:

Protoze se vSechna bézna lepidla nehodi je tfeba provést predbézné pokusy.

3.4 Uprava povrchu FOREX®u samolepicich félii

K nanageni novych povrchl mohou byt misto lepidel pouzity i samolepici félie,
pfi¢emz rozliSujeme mezi dvéma moznostmi:

S lepicim pasem: na FOREX® naneseme oboustranny lepici'pas a na n&j pak
zadanou fdlii.

Se samolepici fdlii:

Na FOREX® naneseme piimo samolepici folii.

3.5 Tabulka lepidel pro FOREX®

Lepidla Kon Kont.lep | Epoxido | Dvoukom | Prysky- | Dispersni Samo-
Pro PVC | taktni| odolna va ponentni | Fice UP lepidla lepici
lep. proti lepidla lepidla Filmy
zmékdéeni PUR nebo
pasy
Forex® . ° . . °
Tvrdé PVC . ° . . °
Mékké PVC . ° °
PVC w.s.s. . .
Styropor . .
Pur h.s.s. . .
Termoplast ° .
ps,abs,pc
duromery ° . .
drevo ° . °
Papir, textil, ° . .
kize
Kovy . .
Laminat .
Keramika ° .
Zdivo . °
Guma . .
Pvc h.s.s. . . .

« hodi se velmi dobre
° hodi'se
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4. Spojovani hiebiky, nyty a Srouby

Y
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obr. 2

V protikladu k uréenym kompaktnim umélohmotnym deskam lze FOREX®

i nékolik milimetrl od kraje pribit hiebiky, aniz by deska praskia.

Pfitom je vyhodné jako pfi pfitloukani dfeva, lehkym Gderem kladiva ztupit
Spicku hrebiku (viz obr.2). Je tim zabranéno pfipadnému prasknuti desky.
Vhodnymi &rouby Ize FOREX® pFiSroubovat jako dievo. PFi pouziti prichozich
$roubd je tfeba pouZit pokud mozno velkou podioZku.

Pro pfipevnéni FOREXu na kovové podklady se nejlépe hodi slepé nyty

s hlinikovym trnem. Uzaviraci hlavu je tfeba umistit na spodni stranu podkladu.
Osvédcily se napf. nyty znacek Pop, Imex, Gresipa nebo Ferro.

Upozornéni:

Udaje v této publikaci se opiraji o dnesni stav nasich znalosti. Za spravnost
Udajd a za ddsledky vyplyvajici z jejich pouziti nemUdZeme prevzit zddnou
zaruku.

Z&dny z Gdajt neni uréen k porugovani platnych patentd ani k doporuéeni
k jejich poruseni.
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Mechanické metody zpracovani 2D

> Beztfiskové metody
> Triskové metody
> Termické tvareni

Provedeni forem.a formovacich nastrojd

Termoplasticka oblast 115 - 130°C
Termoplasticka oblast 160 - 170 °C
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1. Beztriskové metody zpracovani

1.1 Rezani

FOREX®ové desky Ize do tloustky 3 mm bez problém{ fezat nozem. Siln&jsi
desky je tfeba Fezat ruéni nebo strojni pilou. Strojni nebo pakové nlizky
neposkytuji vzdy potfebnou kvalitu hran, protoze material je pfi Fezu péchovan.

1.2 Vyrazeni

Tyto faktory jsou pro kvalitu razeni rozhodujici:

tloustka desek, jejich teplota, razici ndstroje, brus a geometrie pouZitych
nastroju.

1.2.1 Tloustka desek

Z FOREX®ovych desek v sile 2 a 3 mm lIze bez problém0 razit. S vhodnymi
nastroji a za patfri¢nych opatfeni Ize jednoduché tvary vyrazet i z desek o sile
4 - 6 mm. Je ale tfeba pocitat s tim, Ze hrany.budou lehce oblé.

1.2.2 Teplota desek
FOREX® je termostaticky materidl, ktery pfi ptisobeni vyssich teplot mékne.
Lehké predehtati desek zlepsi Casto kvalitu razenych casti.

1.2.3 Vyrazeci nastroje

Ty nastroje, které se hodi k razeni z kartonl, pé&novych a umélych hmot, se hodi
i pro FOREX®. Jako UGéelné ukazky se ukazaly vyraZeci formy z pasové oceli o sile
0,7 - 1 mm a Sifce 24 mm, které jsou zasazeny do dfevénych desek o sile

15 - 18 mm. Pro rovné nebo lehce zvinéné formy pouzijeme ocel tvrdosti 4,

pro poloméry pod 10 mm tvrdost 3. Jako vyhazovace pouzijeme stladitelné
elastické materialy, jejichZ silu volime podle vysky vyrazeciho noze a sily
FOREX®ové desky.

1.2.4 Brus pasové oceli

. z ’ 7~ ’ . . vz v o TN v 7V ’
K optimalnimu vyrazeni z FOREX®u je mimoradné duleZité pouzivat u vyrazecich
forem facetového brusu viz obr.3

Obr. 3
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2.Tiiskové zpracovani

2.1 Rezani pilou

FOREX®ové desky mizeme fezat ruéni,
kotoucovou dobré vysledky. Pily pro/kov. nejsou
vhodné, jejich jemné zuby maji tendenci se
zanaSet a nelze jich tedy vzdy pouzit.
Nejvyhodnéjsi podminky pro rezani jsou rezna
rychlost cca do 300 m / min s posuvem cca

30 m/min.

Geometrie feznych zub{':
y: 5-10° (Uhel ¢ela)
o : 10 - 20° (Uhel hitbetu)
Rozte¢ zubl : 5 - 15 mm

2.2 Vrtani
K vrtani FOREX®u mlzeme pouzit normalnich
vrtak{ pro zpracovani kovd.

Optimalni podminky vrtani jsou:
Otéacky : 50 - 300 U/min
Posuv :0,3 -0,5 m/min

Geometrie vrtaku :

¢ = 100 = 110° (vrcholovy uhel)

B = cca 30° (Uhel sklonu stoupani)
o = 0° ( dhel cela)

2.3 Frézovani

FOREX® Ize obrabét i na universalnich svislych
a horizontalnich frézkach. Pro zabranén vzniku
otlak( je vhodné pouZivat podlozek ze dfeva
nebo umélé hmoty. DlleZité je spravné
nabrouseni nastroje, které zarucuje odebirani
dostatec¢né velké trisky.

Vyzkousené podminky frézovani:
Rezna rychlost : cca 1000m/min
Posuv :0,2-0,5m/min

Geometrie nastroje :

o = Uhel hibetu: 10 - 25°
y = Uhel ¢ela : 5 -20°
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3.Termické tvareni

obr. 5

3.1 Zkoseni hran/ohybani

Jednou z mnoha vyhod FOREX®u je jeho snadné ohybani

a Uprava hran po lokalnim ohfati. Pfi spravném provedeni
nevznikne prakticky zadné tepelné smrsténi. Proto muzeme
desky fezat na konecné miry, poté je potisknout nebo
mechanicky opracovat, samoziejmé jen pokud opracovani
nezasahuje do oblasti lokalniho ohfati. Pro Uspésné
provedeni tohoto postupu doporucujeme dodrZovat
nasledujici smérnice.

3.1.1 Rozsah pouziti
Pouze pro rovné ohyby vSeho druhu na ySech FOREX®ovych
deskach o tloustkach od 1 - 19 mm.

3.1.2 Stroje a zafFizeni

Zasadné Ize pouzit vSechny pfistroje pro ohybani a zkoseni
hran u plastickych hmot. V_.mnoha pfipadech Ize dat
pfednost zafizenim zhotovenym ,na miru®.

3.1.3 OhFivani a optimalni teplota

Predpokladem pro Cisté a presné ohybani je jednotna teplota
a presné definovana konstantni tepelna zéna. Optimalni
teplota ohybu je u FOREX®u 115 - 130°C.

PFi pfiliS vysokych teplotach se objevuje nebezpecdi vzniku
housenkovitych trhlin nebo naruseni bunécné struktury.

Pfi teplotach nizsich je tfeba pocitat se zvySenym pnutim

a snahou materialu vracet se do plvodni polohy.

3.1.4 Obecné pokyny

U pénéného materialu jako je FOREX® jsou ostré hrany
ohybl jen podminéné a ne opticky bezvadné proveditelné
(obr.2). V takovych pfipadech je vhodné vyfrézovanim
drazky ve formé V podél vnitfni hrany. Roztazeni vné;jsi
hrany pak nebude tak silné. Pokud je to mozné, mélo by byt
pouzivano ohybl o poloméru 1,5 - 2 sily desky, obzvlasté
tam, kde je pozadovan jeji opticky bezvadny ohyb.

Je mimoradné dlleZité, aby opracovany kus zlstal tak
dlouho upevnén, nez se dostatecné ochladi. Postupnému
vyrovnavani opracovaného kusu mize byt zabranéno
temperovanim 60 - 65°C po dobu 1 - 1,5 hodiny

ve vzduchové lazni.
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3.2 Tepelné formovani

FOREX® je lehce pénény termoplasticky polotovar, ktery Ize diky jeho strukture
s uzavienymi bufikami zdsadné zpracovavat obvyklymi metodami tepelného
formovani (formovani ve vakuu, tlakové formovani apod.) Musi pfitom, ale byt
pfihlédnuto k tomu, Ze FOREX® se jako tzv. dvoufazovy systém sklada mimo
jiné z cca 50% vzduchu, ktery si i pfi formovacich teplotach zachovava svou
elasticitu.

PouZiti pracovnich postupt techniky a tvarovani, obvyklych u masivnich
polotovard je u FOREX®u ¢asto jen podminéné pouZitelné - FOREX® ovéem nenf
nahradou téchto hmot.

3.2.1 Stroje

K termickému formovani FOREX®u se hodi vSechny stroje pro formovani
deskovych polotovar(, které jsou vybaveny vhodnym tepelnym zafizenim.

3.2.2 Provedeni forem a formovacich nastrojd

PFi tvarovani formovanych dil( je bezpodmineéné tieba brat ohled na bun&énou
strukturu FOREX®ového polotovaru. Vzduch uzavieny v burikach nelze stlacit

a projevuje se jako elasticky element, ktery brani formovani. FOREX® se proto
hodi predevsim pro velkoplosné dily s'mékkymi, zakulacenymi konturami. Je
tfeba se vyvarovat ostrych hran a rohd. Poloméry takovych prechodd musi mit
velikost nejméné 1,5 - 2 nasobku/sily desky. Je tfeba se vyvarovat tenkych
vyvy$enin, Uzkych prohloubenin, ZIabk{, Zeber atd., kterd zplsobuji lokalni
roztazeni materialu. V téchto pfipadech musime technickymi prostfedky, napf.
vrchnim lisovnikem zarucit, Ze na kritickych mistech bude dostatek materialu.
PFi Ukosech nebo sklonech postranic je tfeba dle formovaciho poméru dodrzet
Uhly 5-8° od kolmice. Cim vétsi tento Ghel mlze byt, tim lepsi mlze byt
véeobecné i formovaci pomér (h:d). U FOREX®u je tento pomé&r normalné 1:1
az 1:1,25.

Formovacich pomé&rd h:d pres 1:1 Ize pti spravnych forméach za urcitych
podminek také dosahnout. Formy, které jsou vhodné pro formovani masivniho
polotovaru, jsoupro FOREX® vétsinou jen malo nebo Gplné nevhodné.
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3.2.3 Teplota formovani

Timto zplsobem je myslena teplota, kterd je optimalni pro formovaci postup
termoplastického polotovaru. Neni napf. identicka s teplotou konfekéniho
vytapéni nebo teplotou zafice u vytapéni infraCervenym zarenim.

Pro formovani FOREX®u jsou k dispozici dva teplotni rozsahy.

3.2.4 Termoplasticka rozsah 115 az 130°C

Roztazitelnost FOREX®u v tomto rozsahu je dost dobrd. Formovéani mize viak
za urcitych podminek byt ponékud obtizné. K vyrovnani malé tepelné kapacity
by mél material byt ohfaty o néco vice nez je optimalni formovaci teplota.
Detaily na té strané, ktera je od formy odvracena nejsou Uplné dokonalé.

K tomu je ale tieba fici, Ze se jedna o chovani typické pro pénény polotovar.
Z toho vyplyvajici problémy mohou byt reseny ucelnym provedenim forem
pro formovani negativnim nebo pasivnim postupem.

Matna plocha FOREX®u zlstdva pfi tomto postupu zachovana.

3.2.5 Termoplasticky rozsah 160 az 170°C

RoztaZitelnost FOREX®u v tomto rozsahu je ponékud mensi, zato tvarova je
lepsi, lepsi i na strané odvracené od formy. Lehkym expandovanim, predevsim
v mimoradné tenkém fabrikacnim povrchu, ziskad povrch lehké zjizveni. V tomto
Rozsahu je nutné velmi presné davkovani tepla, protoze i minimalni prehrati
pres 180°C znamena termicky rozklad materialu.

3.2.6 Ohf¥ivani

Velmi dllezité pfi termickém formovani FOREX®u je rovnomérné ohfivani desek
v celé jejich tloustce. Stroje pro formovani desek jsou dnes vybavovany
prakticky jen s vytapénim infracervenymi paprsky. Keramické zarice (tzv. tmavé
nebo Elsteinovy zafice) se pro formovani FOREX®u hodi obzvlasté dobre.
Predevsim pro siln&jéi desky (pfes 3 mm) mUiZeme stroje s hornim a dolnim
vytapé&nim doporudit. Ohtivaci ¢asy FOREX®u jsou pres malou tepelnou vodivost
podstatné kratsi nez u masivnich desek stejné sily. Tyto Casy jsou zavislé

na vykonu zari¢l, odstupu zarict od povrchu desek a na zafi¢i vyzareném
infracerveném zareni. dale uvedené ohfivaci Casy Ize tedy povazovat pouze

za priblizné hodnoty.

Plati pfedevsim pro stroje s uvedenymi vykony zafica.

Orientacni hodnoty pro ohFev na strojich s hornim vytapénim

Vykon keramickych zaFicl: 20 KW/m2 Teplota: 450°C

Sila desek (mm) 2 3 4 5 6
Doba ohfevu (sec)| 40 | 60 | 80 110 |140-150
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Orientacni hodnoty pro ohfev na strojich s hornim a dolnim vytapéni

Vykon keramickych zaFi¢Q nahofe 20 kWw/m?2 teplota N: 450°C
Dole 20 kW/m?2 teplota D: 380°C

Sila desek mm 2 3 4 5 6
Doba ohfevu 10-25 25-35 45 60 80

3.2.7 Vyjmuti z formy

Tepelna kapacita FOREX®u je mensi neZ kapacita masivniho polotovaru. DileZita
je proto dostate¢né vysoka teplota nastroje. Pfi pomalém formovani se FOREX®
Iépe roztahuje, proto vakuum nasazujeme pomalu a ne narazové. K Uplnému
vyjmuti z formy je ale potfeba plného vakua. Za pomoci horniho lisovace nebo
spodnich drzak{ Ize mnoho s tim souvisejicich problém& vyresit.lehké
napudrovani nastroju (napf. u kovovych nastrojd ) mazadlem(mastek)
zmensuje treci odpor a usnadnuje vyjmuti z formy.

3.2.8 Obecné pokyny

FOREX® neptijiméa pri skladovani Zadnou vlhkost-a'nemusi se tedy pred
termickym formovanim vysou$et. PFi ohFati nad 80°C vykazuje FOREX®
znatelné smrsténi ve sméru vyroby. Napinaci kola by tedy méla bat vymérovany
s rezervou. U sloZit&jsich formovacich nastrojl je tedy pfi jejich navrhu tieba

se smérem vyroby pocitat.

Termické formovani Ize s dobrymi vysledky u FOREX®u aplikovat, pokud

v kazdé fazi, tedy pfi navrhua provedeni formy bude vzat ohled na to, Ze je
tvarnén material, ktery.se z poloviny sklada ze vzduchu, tedy z materialu,
ktery nelze plastifikovat.

Upozornéni:

Udaje v této publikaci se opiraji o dnesni stav nasich znalosti. Za spravnost
Udajd a za dasledky vyplyvajici z jejich pouziti nemUdZzeme prevzit zddnou
zaruku.

z&adny z Udajb neni uréen k porugovani platnych patentd ani k doporuéeni
k jejich poruseni.
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FOREX®

Smérnice pro zpracovani

Upravy povrchu 3D

Lakovani
Potisténi
Kasirovani
Laminovani
Semisovani

YV VVVYVY

”

Upravy povrchu

1. Lakovani FOREX®u

1.1 Doporucené typy laku
1.2 Pfedbézna Uprava desek
1.2.1  Cisténi

1.2.2  Antistaticka tprava

1.2.2 a Uprava antistatiky

1.2.2 b Uprava ioniza¢nimi pristroji
1.3 Zpracovani

1.4 Suseni

1.5 Spotreba

1.6 Poradenska sluzba

2, Potisténi

3. Kasirovani

4. Laminovani

5. Semisovani
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1. Lakovani FOREX ®u

U mnoha rdznych oblasti pouZiti je
Casto vyzadovano pouziti barevnych
FOREX®ovych desek. Toto barevné
zpracovani je pfi pouziti obvyklych
barevnych lakt bez problému. Vrstva
vhodného laku na FOREX®u vyborné
drzi je odolna proti stéru, lesklého
nebo hedvabné lesklého povrchu,
mozné jsou ale i kovové tony

a strukturalni efekty.

1.1 Doporucené typy laku
Pro lakovani FOREX®u se hodi
predevsim tyto laky:
> PVC laky
> Akrylatové laky
> Dvoukomponentni
polyuretanové laky

1.2 PfFedbézna uprava

1.2.1 Cisténi

Pfed lakovanim musi byt desky
zbaveny prachu a mastnoty. Znecisténi
a skvrny Ize z FOREX®ovych desek bez
zvlastnich tézkosti odstranit. Vyjimku
tvori pouze skvrny od roztokd, které
FOREX® naleptavaji. Pro odstranéni
prachu a vodou rozpustnych skvrn lze
pouzit mydlovou vodu.

K odstranéni jinych skvrn, jako napfr.
od tuzek, fix(, gumy, oleje nebo tukd
jsou vhodné organicka rozpoustédla,
kterd FOREX® nenapadaiji. Skvrny,
které jsou zplsobené agresivnimi
rozpoustédly a skvrny od ur¢itych fixG
uz se po-Case nedaji odstranit.

1.2.2 Antistaticka Gprava FOREX®u
Podobné jako u vétsiny umélych hmot
mohou i u FOREX®u vznikat statické

naboje. Ty maji za nasledek, Ze prach
a$pina jsou pritahovany, zlstavaji na

povrchu a za urcitych okolnosti
zabranuji dalsimu zpracovani,
obzvlasté potisténi a lakovani.
K tomu pfistupuje i ta skutecnost,
Ze prace s nabitymi deskami
je nepfijemna.
Vyboje, které se pfitom vyskytuji,
mohou v pfitomnosti par z fedidel vést
i k explozi.
Tento nezadany jev elektrostatického
nabijeni Ize ale vhodnymi opatifenimi
odstranit:

> Uprava antistatiky

» Uprava ionizacnimi pristroji

1.2.2 a, Uprava antistatiky

» Antistatika jsou alkoholové
nebo vodni roztoky, které
na povrchu desky vytvori
antistaticky povlak

» Nanaseji se bud ponofenim,
nastfikanim, nebo potfenim
tkaninou v roztoku namocenou

» Antistaticky ucinek se dostavi
po odpareni vody nebo
rozpoustédla

> Antistatika Ize obdrzet
od vétsiny vyrobcd lakl nebo
od dodavatell pro primysl
umélych hmot

1.2.2 b, Uprava ionizaénimi
pFistroji
» Ionizatory jsou elektrické
pristroje, které ionizuji vzduch
na povrchu osetfovaného
predmétu. Tim je
elektrostaticky naboj
z predmétu odveden.
> Tyto pfistroje Ize obdrzet
v nejrizné&jsich tvarech
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a provedenich. Pro deskové
materidly se osvédcily pfistroje
ve tvaru tyCe nebo roury.

> Obsluha téchto pFistrojd je
jednoducha a bezproblémova,
pfistroje nezabiraji mnoho
mista

> Vedle elektrickych piistrojl
existuji i pfistroje pracujici
s jadernou energii
(samozifejmé v bezpecné
intenzité). Princip jejich
plsobeni je ale stejny.

> Osetfeni ionizatory nema vliv
na lakovani a potisk.

> Antistatické plsobeni
ionizatort neni trvalé, tienim
nebo dotykem desek se ztraci.
Zpravidla je toto oSetreni
vestavéno pfimo do
zpracovatelského procesu.

1.3 Zpracovani

Laky, které jsou dodavany

v koncentrované formé je tfeba pred
pouzitim rozfedit podle navodu.
Laky Ize nanaset stétcem , valeCckem
nebo béznymi stiikacimi zafrizenimi.
Za normalnich okolnosti Ize pracovat
s tlakem 3 - 4 bary a s tryskami

o priméru 1,5 - 2 mm.

Nékteré laky lze nanaset primo, jiné
vyzaduji zakladni natéry. Smérodatné
jsou v kazdém pripadé pokyny
vyrobce.

1.4 Suseni

FOREX® je termoplasticky material

a nemUze bat proto suden v susici
peci. Pro-lakovéni FOREX®u Ize tedy
pouzit jen na vzduchu schnouci laky.
Tyto laky jsou vétSinou po 30
minutach zaschlé na zapraseni.

Uplného vytvrzeni je dosazeno po
24 hodinach.

1.5 Spotieba

Spotreba je zavisla na druhu laku
a sile natéru. Ve vétsiné pripadd
postacuje jedna vrstva laku (cca
150g/m2 neredéného laku).

1.6 Poradenska sluzba

Ukazalo se, ze lakovanim se v urcitych
pripadech snizuje odolnost desek proti
narazim. To plati zejména v t&ch
pfipadech, kdy lak obsahuje agresivni
rozpoustédla nebo se vytvrzenim stava
kifehkym. Pro volbu vhodného laku

a nejucelnéjsich metod zpracovani se
doporucuje pred prvnim lakovanim
kontaktovat poradenskou sluzbu
dodavatele lakd.
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2. POTISTENI

FOREX® Ize bez problémU potisknout, pii¢emz pro napisy a dekorativni potisky
pfipada v Uvahu v prvni fadé sitotisk. Tampdnovy tisk a termotisk jsou dalsi
metody, které Ize u FOREX®u praktikovat. Hodi se na vSechny tiskarské barvy,
které se hodi pro tvrdé PVC.

3. KASIROVANi

FOREX® Ize bez problémU kasirovat s:
e Mékkymi nebo tvrdymi PVC féliemi
Textiliemi
Papirem
Plechem
Fotografiemi

Pro toto vyuziti se hodi bézna lepidla na bazi polyuretanu, samolepici produkty,
kontaktni lepidla, félie za horka nebo lepici filmy.

4. Laminovani

Laminovani FOREX®u a polyesteru zesileného skelnymi vldkny Ize komposity
s vynikajici tuhosti a vysokou pevnosti:

5. Semisovani

Elekrostatickym semi$ovéanim Ize povrch FOREX®u zndmymi postupy
nejriznéjsim zplsobem dekorativné a funkéné upravovat.

Upozornéni:

Udaje v této publikaci se opiraji o dnesni stav nasich znalosti. Za spravnost
Gdaju a za disledky vyplyvajici z jejich pouZiti nemUzeme pfevzit zadnou
zaruku.

Z&dny z (dajb neni uréen k porudovéni platnych patentd ani k doporuceni
k jejich poruseni.
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FOREX®

Smérnice pro zpracovani

Upravy povrchu 4D

e Izolace vzdusnych zvukovych vin
deskami FOREX®
e Tepelna izolace deskami FOREX®

Specialni vlastnosti

1. Tlumeni vzdusnych zvukovych vin deskami FOREX®
1.1 Vyznam hrani¢niho kmitoctu
1.2 Tlumeni vzdudnych zvukovych vin sendvi¢ovymi deskami FOREX®
1.3 Frekvenéné zavislé hodnoty tlumeni pro desky FOREX®
1.4 Izolace vzdu$nych zvukovych vin s deskami FOREX® E 12.500
1.5 Izolace vzdusnych zvukovych vin s riznymi latkami

2. Termicka izolace s deskami FOREX®
2.1 Tepelné vodivosti
2.2 Hodnota prichodu tepla hodnota k) podle DIN 4108
2.3 Vysvétleni k tabulce pro desky FOREX®
2.4 Pouziti
2.5 Tabulka hodnot priichodu tepla podle DIN 4108
2.6 Srovnani hodnot FOREX®u E 12.500 s jinymi stavebnimi materidly
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1. Tlumeni vzdu$nych vin deskami FOREX®

PFi rostoucim po&tu nasazeni lehce p&nénych desek FOREX® v oblastech
vystavby veletrznich stdnkd, vnitini vystavby, obloZeni mistnosti, klimatizace,
vétrani atd. je stdle znovu kladena otazka akustickych vlastnosti tohoto
mnohostranného materialu. Pfedevsim jsou to hodnoty tlumeni vzdusnych
zvukovych vin, které pfi nasazeni desek FOREX® budi zajem.

Pro jednotlivé, homogenni sténové elementy plati pro tlumeni vzdusnych
zvukovych vin, tzn. Ze pro hodnotu tlumeni je smérodatnd hmota vztazena

na plochu.

Od vyslovené lehkého deskového materidlu, jakym je FOREX®, Ize jen té&Zko
ocCekavat mimoradné hodnoty tlumeni. Méfeni v tomto sméru ale ukazala, ze
desky FOREX® ve srovnani s jinymi deskami, které byly siln&jsi nebo té&zsi,
dosahly prekvapuijicich vysledkd, které pro shora uvedené oblasti nasazeni
nebyly bezvyznamné - obzvlasté tehdy, kdyz byly tyto desky pro dané nasazeni
z urcitych diivodd mimoradné vhodné.

Relativné vysoké hodnoty tlumeni desek FOREX® Ize opodstatnit skute¢nosti, Ze
tento material se chovéa prisné podle zadkona hmoty a poruchy zplsobené
koinciden¢nimi efekty se diky vysokému hrani¢nimu. kmitoctu projevuji az mimo
dllezity rozsah.

1.1 Vyznam hrani¢niho kmitoctu
Tlumeni zvuku u zmin&nych sténovych elementl probiha timto zplsobem :

3 ® Obr. 6

Kmitocet
B= rozsah ddleZity pro tlumeni zvukovych vin

Az do hrani¢niho kmitoctu f; odpovida tlumici U¢inek zdkonu hmoty.

V oblasti hrani¢niho kmitoctu zpGsobi koincidenéni efekty snizené tlumeni zvuku,
které se mUze rozprostirat aZ pres 2 - 3 oktavy. Hrani¢ni kmitocet musi byt
proto bud’ vy&$i nebo nizsi neZ pro toto nasazeni dllezity rozsah, ktery lezi cca
mezi 100Hz - 3,5 kHz.

U desek FOREX® je tato podminka splnéna, nebot hrani¢ni kmitodet u véech
vyrabénych tlousték nad frekvenci 4 kHz, napf.:

FOREX® E 12.700 Preklizka
8mm f; = 6,7 kHz 10 mm fy; = 1,4 kHz
10mm fq = 5,4 kHz
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1.2 Tlumeni vzdusnych zvukovych vin sendvi¢ovymi deskami FOREX®
Sendvitové desky FOREX® s lehkym jadrem z tvrdé pény se jako tlumici
elementy nehodi. Mimoradné silny tlumici Ucinek maji dvouvrstvé sténové
elementy s mezivrstvou ze sklenéné nebo mineralni vaty, pfipadné z mékce
elastickych pénovych hmot.

1.3 Frekvenéné zavislé hodnoty tlumeni pro desky FOREX®

Kmitocet (Hz) Mira tlumeni R v dB E 12.500 13mm
E 12.500 10mm
100 15 17
125 17 20
160 16 18
200 16 19
250 18 20
315 20 22
400 21 24
500 24 26
630 26 28
800 27 29
1000 29 31
1250 30 32
1600 31 33
2000 32 34
2500 34 36
3150 34 37
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1.4 Izolace vzdusnych zvukovych vin deskami FOREX® E 12.500

B
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f/ E 12.500, 13 ;
o o ]
=
E12.500, 10 mm
0 — T
Z
10 I
13 250 500 000 2000 Mz
Obr. 7

Hodnocend mira tlumeni Rw

E 12.500 10mm 5,5 kg / m?
Rw = 28 dB
E 12.500 13mm 7,1 kg / m?

Rw

= 30 dB

1.5 Izolace vzdusnych zvukovych vin réiznymi materialy

Nazev mm | kg/m? | Mira tlumeni Rw
125 Hz 250 Hz 500 Hz 1 kHz 2kHz
Forex E 12.500 10 5,5 17 18 24 29 32 28
13 7,1 20 20 26 31 38 30
Ocel. plech 0,715,4 12 17 22 25 28 20
1,65[12,5 |12 21 27 32 37 28
Sadrova deska 9,59,5 15 20 25 28 31 24
Heraklit 50 18 21 23 27 30 34 28
Drevo tvrdé 25 13 14 19 24 30 35 25
mékké 25 |15 15 20 25 31 36 |26
Preklizka 9,5 |55 12 17 22 25 26 20
Vlaknité desky 12,514,0 11 15 20 24 29 21
Dvefe plné 40,5 (20 16 19 24 26 29 23
lehké 44,519 14 16 18 18 22 18
Drevotfiska 18 |9 15 20 25 30 29 25
Deska z tvrzenych | 6,2 |15 14 19 24 29 36 |27
vidken
Plexisklo 4,8 |6 11 15 19 24 27 |20
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2.Tepelna izolace deskami FOREX®

2.1 Tepelné vodivosti
Hodnoty prichodnosti tepla (hodnoty k) spoéivaji na hodnotach tepelné
vodivosti podle DIN 52 612.

FOREX® E12.700 0,081 W/mK
FOREX® E12.500 0,066 W/mK

2.2 Hodnota priichodnosti tepla (hodnota k) podle DIN 4108

Hodnota priichodnosti tepla (nebo koeficient priichodnosti tepla k) udava, jaky
trvaly proud tepla ve (W) projde jednim m? stavebniho dilu, pokud mezi
vzduchem na obou stranach je teplotni rozdil 1K (1°C).

2.3 Vysvétlivky k tabulce pro desky FOREX®

Definici podle DIN 4108 je definovan prichod tepla, stavebnim dilem
obklopenym vzduchem na obou stranach. U relativné tenkych sténovych prvka,
jako jsou desky FOREX®, mohou vzniknout rlizné hodnoty p¥i rizném sméru
tepla nebo pfipadném vétru.

Tyto hodnoty jsou uvedeny na obr.8 ve sloupcich A,B,C, a D. Pouzité hodnoty
prechodu tepla a hodnoty prechodovych odbord (vzduch - stavebni prvek

a naopak) jsou predpokladany na zakladé DIN 4108. Pocetni postup odpovida
DIN 4701, pravidla pro vypocet tepelné spotieby budov.

2.4 Pouziti

Sloupec A

Oblozeni a izolace venkovnich zd{ a stfednich prvk{. Vieobecné ty oblasti, kde
jedna strana sméfuje ven.

Sloupec B

Podlahy balkénd, podlahy jerdbovych kabin, podlahové krytiny v kabinach
tézkych strojl a uzitkovych vozidel.

Sloupec C
VSeobecné ty oblasti, kde je FOREX® pouZit ve vnitfku mistnosti.

Sloupec D
Podlahové krytiny ve vnitiku budov.
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2.5 Tabulka hodnot prichodu tepla podle DIN 4108

Koeficient prlichodnosti tepla (k)

L Jj;f = WW _
£ i | A |

Tioudtfka
{rremi}

E 12.700 A B C D
2 5.2 3 1.6 12
3 a5 a1 EN 1y
4 4.8 319 13 10

E 12.500
5 4.09 .50 1.07 244
& 388 132 253 2.36
] 148 102 &9 2,20
10 3.13 7 T.49 206
13 .74 .46 &34 1.89
19 i.19 .01 186 1.61

Obr. 8

2.6 Srovnani izola¢nich hodnot FOREX®u E 12.500 s béznymi
stavebnimi materialy

Hodnoty k (DIN 4108) FOREX® E 12.500
10mm 3,13W/m? K
13mm 2,74W/m? K
19mm 2,19W/m? K

K dosaZzeni stejné izolace jako s deskami FOREX® je tfeba pouZit t&chto
odpovidajicich tlousték (v.mm) u jinych materiald :

kg/m? | FOREX® E 12.500
10mm 13mm 19mm
Zelezobeton 2400 [272 354 519
Plynovy beton 1500 |106 138 202
Klasické zdivo 1100 67 87 128
Zdivo z vapen. piskovce 1800 [151 196 288
Drevo 500 25 32 48
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FOREX®
Smeérnice pro zpracovani

Technika upevnéni 5D

e Venkovni montaz FOREX®u
e Skryta upevnéni
o Velké reklamni stity

z FOREX®u

Technika upevnéni

1. Upevnéni a upeviiovaci prvky pro venkovni montaz FOREX®ovych
desek

1.1 Sroubovani spojeni

1.2 Nytova spojeni

1.3 Radmovani rovnych FOREX®ovych desek

1.4 Rozdily teplot

1.5 Odstupy mist pfipevnéni

1.6 Priklady pouziti

1.7 Tepelna roztaznost umélohmotnych desek

2. Skryta upevnéni
3. Smérnice pro zfizovani velkych stitd

3.1  ZatiZeni voln& umisténych velkych &titd
3.3  Smérnice pro ziizovani velkych $titd
3.2.1 Globalni zareni
a, dlsledky
b, prevence / ochrana
c, zaruky
3.2.2 Dusledky zmén teplot
a, dlsledky
b, teploty povrchd barevné potisténych FOREX®ovych desek pfi pfimém
slunecnim zareni
Cc, prevence
Zatizeni vétrem
Prvky upevnéni
Vlivy zivotniho prostredi
Chyby zpracovani
Montéz uvnitf budov
Priklady upevnéni

N bW

WwWwWwwww
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Pfi montazi nebo premisténi FOREX®ovych desek umisténych volné nebo

v prostorach s velkymi teplotnimi rozdily je tfeba ohled na linedrni roztaznost,
ktery je u umélych hmot obvykla. V opacném pfipadé mohou nastat vybouleni,
nepripustna napéti ¢i dokonce uvolnéni.

Linedrni roztaznost FOREX®u se pohybuje v rozsazich obvyklych u umélych
hmot, je proto vyrazné vy$si neZ napf. roztaZnost kovl, dfeva a anorganickych
stavebnich material{, jako zdivo a beton.

Velikost téchto zmén je zavisld na ocekavanych nejvyssich rozdilech teplot
a velikosti hran montovanych desek podle obr.9:

6

§ , // 60
i VA
A/
AR/ S

p 0 A

i
H.,_,.-""

/22
=

1 1 Im

¢islo vpravo — prodlouzeni desky pfi zvyseni okolni teploty (mm)
Cislo vlevo - pfrislusny teplotni rozdil ve stupnich °C
Cislo dole - délka hrany desky za studena (m)

Obr. 9

strana 26



1.1 Sroubova spojeni

Pro pfipevnéni FOREX®u Ize
zasadné pouzit jakychkoli
prichozich Sroubd.

PFi venkovni montazi doporucujeme
provadét Sroubova spojeni

v pfipravenych otvorech nebo
Stérbinach , pricemz je treba
dodrzet dostate¢nou vili mezi okraji
diry a Sroubem. PFitom utahujeme
srouby jen tak silné, aby deskou
bylo mozno v nastavené vili bez
vybouleni pohybovat. Samorezné
srouby a Srouby, u kterych dfik
prochazi pfimo deskou je mozno
pouzit u desek do délky hrany 600
mm, jinak jen u vnitfnich aplikaci,
kde Ize ocekavat minimalni teplotni
rozdily. Odstup stfedu diry od
okraje desky by mél byt nejméné
2,5x vétsi nez pramér diry.

K zakryti diry nebo Stérbiny
pouzijeme odpovidajicich
dostatecné dimenzovanych
podlozek. Pfi montazi je tfeba dbat
na co nejpresnéjsi centrovani.

-—’l;'--.
AR

Obr. 10

La]

Obr 11:

Vile D - d (viz obr.10)

v milimetrech pro Sroubovani
spojeni FOREX®ovych desek
riznych tlousték s délkou hrany
2000 mm.

d (mm) = prGmér roubu ...
Horizontalné

D (mm) = primér otvoru ...
Vertikalné

80

70

60

40

30

20

10

Obr. 11
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1.2 Spojeni nyty

Pro tato spojeni plati stejnd opatieni jako pro spojeni pomoci $roubd.

Z tohoto dlvodu se pro venkovni montaZ nehodi ty nyty, jejichZ d¥ik se p¥i
p&chovani roztdhne a zmensuje tak vili v dife. U dutych nyt{ je tato tendence
mensi. Lépe se hodi nyty, jejichz montaz se provadi zatazenim trnu

(tzv. pop - nyty).

1.3 Ramovani rovnych desek FOREX®

Vedle vlastni tuhosti FOREX®ovych desek, ktery je zavisla na jejich sile, je tieba
brat ohled i na ostatni zatizeni , jako napf. na silu vétru. Pro-navrh upevnéni
rdmu je tfeba brat ohled na uvedeni hodnoty pevnosti a elasticity. Teplotni
roztaznosti ( nebo kontrakci) pfi rliznych teplotach je tfeba ptizpUsobit vili mezi
okrajem desky a rému. Odpovidajici hodnoty pro rizné materidly ramd Ize
odedist v tabulce 3. Pfi pouziti rdmd z umélé hmoty nemusi byt bran na teplotni
roztaznost ohled.

Relativni teplotni roztaznost rovnych FOREX®ovych desek o hrané 2000 mm
proti riznym rdmovym materidldm.

a0

70— y
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| iy "; 4
J'r l.'r
40 J: va
A
v
EL I 7T i
S Stahl
A [

20 r‘,ﬂ:?‘ | | |

ey == === Alurmlnfs
Aol || led
10 j?. l | I
| v Moz
l L
e 2 4 5 6 -7 & 9§

Obr. 12
1.4 Rozdily teplot na které je tFeba brat ohled

strana 28



Ve stfedni Evropé a zemich s podobnymi povétrnostnimi podminkami je tfeba
pfi venkovnich aplikacich brat v ivahu teplotni rozdily 45 - 70° ( v zimé -20°
az - 10°C, v lété 35 - 50°C ). Desky , které jsou Sedivé , ¢i natfené nebo
potisténé pestrymi barvami , se pod ucinky slunec¢niho zareni zahfivaji silnéji
nez desky bilé. Hodnoty , které miZeme v Evropé o¢ekdvat, lezi dle vlastnich
méreni u bilych desek zhruba u 35 az 38°C a u desek Sedivych u 42 az 45°C..

1.5 Odstupy mist upevnéni u Sroubovych a nytovych spojeni

Sila desek | Odstup mezi misty upevnéni
2 mm 150- 200 mm

3mm 300 - 400 mm

4 mm 500 - 700 mm

5mm 800 - 1100 mm

6 mm 1200 - 1600 mm

1.6 Priklady pouziti

Potitény ukazatel z bilého FOREX®u o rozmérech 1000 x 2500 mm ma byt
pripevnén na podstavci z dfevénych lati Srouby do dfeva s primérem diikd 5
mm. Ukazatel ma byt umistén venku , na misté zastinéném proti pfimému
sluneénimu zateni. Jakym zplsobem budeme brat ohled na tepelnou
roztaznost.?

Minimalni teplota - 15°C (v zimé)
Maximalni teplota + 35°C (v Iéte)
Teplotni rozdil 50°C

Vile ( D-d) z tabulky

2b ( dfevo )

pro hranu 2000 mm 7,0 mm

pro hranu 2500 mm 2500/2000 x 7,0 = 8,8 mm
pro hranu 1000 mm 1000/200 x 7,0 = 3,5 mm
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1.7 Tepelna roztaznost umélohmotnych desek

Délka hrany 2000 mm, zvyseni teploty o 25°C.

| = 2004 mm Al
| N
g | B
g |
Ei_,. D SR ———— obr. 13
nazev latky zkratka tepelna roztaznost
délka Sifka
Celuldza CA 8.0 3.2
Polyethylen LD PE 10.0 4.0
HD PE 7.5 3.0
Polyamid 6 PA 6 4.2 1.7
Polyamid 12 PA 12 4.5 1.8
Polycarbonat PC 3.2 1.3
Polymetylmetakrylat PMMA 3.8 1.5
Polypropylen PP 7.0 2.8
Polystyrol PS 3.5 1.4
SAN 4.0 1.6
ABS 4.0 1.6
Polyvinylchlorid PVC 3.8 1.5
Forex E 12.700 3.8 1.5
Drevo 0.3 0.1
Aluminium 1.2 0.5
Ocel 0.5 0.2
Beton 0.6 0.2

1.Redeni : Kulatd dira

Primér diry = vdle + primér dfiku $roubu
= 8,8mm+5mm = 13,8 mm

Vrtdme 14 mm

2. Redeni : Drazka

Délkaa = vile pFes délku + dfik Sroubu
. = 88mm4+5mm=13,8mm
Sitkab =3,5mm+ 5mm = 8,5 mm (9mm)

Pro desky s hranou delsi nez 2000 mm je Iépe dat prednost drazkam. Ty
umoznuji pouziti mensich podlozek, napf. 18-20 mm misto 24-25mm pro diry.
a

4=
Obr. 14
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2. Skrytad upevnéni

Zde uvedeny systém slouzi

ke skrytému, tzn. z viditelné
nezjistitelnému upevnéni dekorativnich
nebo reklamnich pismen ¢i figur
vyfezanych z FOREX®u na zdivo apod.
Z estetickych d@vodd, aby bylo
dosazeno hloubkového Gcinku, je Casto
pozadovan urcity odstup pismen od
stény, k ¢emuz se tento systém
vyborné hodi. Montaz je mimoradné
jednoducha, rychla a levna.

Systém se sklada z ctyfhranné
desti¢cky z FOREX®u se zasazenym
kovovym kolikem nebo specialnim
hiebikem do zdiva a fedidla pro PVC -
Tetrahydrofuranu, které je nanaseno
Stétcem.

Montaz se provadi takto:

1. Stétcem potfeme vrchni stranu
desticky Tetrahydrofuranem.
2. Po kratkém odpareni

Tetrahydrofuranu pfitiskneme desticku
potfenou stranou na pismeno

z FOREX®u a stla¢ime je k sobé& po
dobu 30 sekund.

3. Provadime tak dlouho, az
dosdhneme potiebného poctu
Uchytnych bodd dle typu pismene

a jeho velikosti.

4, Oznacdime si body pfipevnéni
na zdivu (vrypem nebo barvou).
Vrtackou s pFiklepem vyvrtame diry
(dostatecné velké, aby se do nich

{ hiebiky & koliky vedly)

! —rem 5. Diry vyplnime sadrou nebo

I maltou a pismena ¢i figury do nich
zasouvame, az dosahneme
pozadovaného odstupu.
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3. Smérnice pro zfizovani velkych stitd

Tyto smérnice jsou uréeny pro konstruktéry a vyrobce velkych reklamnich titd
a tabuli z FOREX®u.

Mély by pomoci k snadnému a bezproblémovému zachazeni s pénénymi
umé&lohmotnymi polotovary a umoznit jejich uzivatellim vyuziti véech prednosti
tohoto materialu.

ZatiZeni kterym jsou voln& umisté&né velké reklamni &tity vystaveny, by kvdli
jejich rozmanitosti neméla byt podceriovana.

Souhra nékolika faktord muze vést k ne¢ekanym problémdm.

3.1 Zatizeni volné umisténych velkych stitd
Slunec¢ni a globalni zareni

Vliv teplotnich zmén

ZatiZzeni vétrem

Mechanické zatiZeni upevriovacich prvka
Skodlivé vlivy ovzdusi

Chyby zpracovani

3.2 Smérnice pro pouziti FOREX®
3.2.1 Globalni zafeni

a) Ddsledky
= Zavislost.na umisténi a nasmérovani
= Zmény barev
= ZvySeni teploty
= Zavislost na umisténi a nasmérovani
b) Prevence
Ochrana vrstva laku , tiskové barvy nebo fdlie zarucuji vSeobecné dostatecnou
ochranu pred ultrafialovym zarenim . Vrstvy odolné proti tomuto zafeni mohou
byt i pro viditelné svétlo propustné’, napt. folie PMMA.

c) Zaruky
Plsobeni ultrafialového podilu globalniho zafen jako povétrnostniho vlivu neni
jesté jednoznacné definovano. Casto pozadované pausaini zaruky nemohou byt
kvili tézce predpovéditelnym efektim zpracovani vyrobcem poskytnuty. Zaruky
vyrobce poskytuje obvykle jen na ty jevy, které mohou byt v laboratofi
napodobeny a zméreny (napf. barva) , i kdyz se jejich vyuZiti v praxi ¢asto vic
nez sporné. Ve vsech venkovnich aplikacich se FOREX® az doposud osvéddil
a dodnes nam nejsou znamy pripady, kdy se nasledkem globalniho zareni
projevily:materidlové vady.
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3.2.2 Plisobeni zmén teplot

a) Nasledky
o zpUsobuji do¢asnou zménu rozmérd materialu
e pfi nevhodné montazi mohou vést k uvolnéni a za chladu k trhlinédm
e vysoké teploty pres 75°C , jaké se mohou vyskytnout pfi velmi tmavé
barvé a nevhodném umisténi (tab. 1.) mohou vést k trvalym
deformacim

b) Teploty povrchu barevné potist&nych FOREX®ovych desek pfi piimém
slune¢nim zareni

cerna tmavé hnéda oranzova bila

Vzduch 35°C

Vitr < 1m/s | venkovni umisténi, slaby vitr, volna konvekce

Cas 11:30

Na slunci 58,4 42,0 39,2 36,0
Ve stinu 52,2 39,4 33,6 32,5

Vzduch 37°C

Vitr 0 m/s Slunecni zareni oknem do uzavienych prostor, napf. vyloh

Na slunci 92,4 80,4 77,8 64,8

Ve stinu 84,0 74,8 71,4 59,0

c) Prevence

V. s v 7 o . v v ’ v v
pri navrhu upevnovacich elementu je treba na zménu teplot bezpodminecné
vzit ohled - vychazet z umisténi a barevného provedeni

3.2.3 Zatizeni vétrem

Vétrna zatizeni se nedaji ani vypocitat, ani predem s dostate¢nou presnosti
predpovédét. Tyto sily musi byt zachyceny prvky upevnéni, coz na nich mize
vést k nelinosnym koncentracim napéti. K zatizeni vétrem musi byt tedy pfi
dimenzovéani a rozmisténi Gchytnych prvk{ prihlédnuto. Visici desky je i ve
spodni Casti tfeba zjistit plochymi dirkami, aby bylo zabrdnéno kmitani desky
pfi ndrazovém vétru.

3.2.4 Prvky upevnéni
Prvky upevnéni musi byt koncipovany tak, aby nekladly odpor pohybim
spojenym s tepelnou roztaznosti desek. Pevna Sroubova spojeni se sténou nebo

nosnym leSenim nejsou proto mozna. Kdekoli je to mozné, mélo by byt zvoleno
upevnéni podle obrazku 17.
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3.2.5 Meteorologické vlivy

Jako zatézovaci faktory pfichazeji v Gvahu:

Dést, snih, vznik ledu a kroupy.

Desky FOREX® neptijimaji vodu a proti t&€mto vliviim neni tfeba zadnych
preventivnich opatfeni. Jediné krupobiti by v extrémnich pfipadech mohlo vést
k poskozeni.

3.2.6 Vlivy zivotniho prostredi

Proti vétsiné skodlivin z ovzdusi (kysli¢nik sificity, zplodiny aut apod. )

je FOREX® velmi dobte odolny. Korozivnich po$kozeni se tedy pti spravné
montazi neni tfeba obavat. Urcité slouceniny siry mohou v fidkych pripadech
vést ke zbarveni materialu.

3.2.7 Chyby zpracovani

Chyby zpracovani pti natiréni, potist&ni nebo popisech desek FOREX® mohou mit
negativni vliv na Zivotnost velkych pouta&l a reklamnich tabuli. Pfi lakovani
FOREX®u je tedy tfeba dodrzovat pfisludné smérnice. Pro sitovy tisk a popisy
jsou vyznamnymi vyrobci nabizeny pro FOREX® vhodné barvy.

Pro mechanické zpracovani je tfeba bezpodmine&né pouzivat vhodnych néastrojd
a dodrZovat pfedepsané fezné rychlosti (viz str. pokynt ke zpracovani FOREX®)
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3.3 Montaz uvnitf budov

V zasadé plati stejné smérnice jako pro umisténi na volném prostranstvi. Misto
vlivu globalniho zareni se mohou objevit vlivy umélého osvétleni (spoty), které
mohou vést ke zvySeni teploty. Samoziejmé odpadaji meteorologické vlivy

a ve vétsiné pripadd i vliv gkodlivin ovzdusi.

Naproti tomu je tfeba brat ohled na vliv zmén teplot, Gchytnych prvkd

a na veobecné smérnice pro zpracovani FOREX®u.

DETAIL A

Upozornéni:

Udaje v této publikaci se opiraji o dnesni stav nasich znalosti. Za spravnost
Gdaju a za ddsledky vyplyvajici z jejich pouZiti nemizeme pfevzit zadnou
zaruku.

zadny z Gdajd neni uréen k porudovani platnych patentd ani k doporuceni
k jejich poruseni.
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3.4 Priklady upevnéni

PFimé seSroubovani se difevem.
Vyvrtame diru.

Prdmé&r musi byt vétsi

nez primér driku.

Sroubovéni spojeni pro zavééeni
velkych tabuli. Drazka umoznuje
stranovy pohyb.

Sroubové spojeni s kovovymi
profily.

Upevnéni na kluznych kolejich.
K vyrovnani stranové dilatace
musi byt diry v desce vétsi
nez drik Sroubu.

Sroubové spojeni s kovovymi
profily.

Zavésné upevnéni ramu.

Ve spodnich a postrannich ¢astech
rdmu je treba vdli pro dilataéni
pohyby.
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